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ABSTRACT

POWDER, FRICTION COEFFICIENT, TRIBOMETER, 
PLASTICIZER

An original method for measuring the coef  cient 
of friction of plastic materials is developed. The made 
tribometer allows to implement this technique. The 
in  uence of pressure, temperature and concentration 
of the plasticizer on the coef  cients of internal and 
external friction plasticized paraf  n metallic powders 
is investigated. It is found that with increasing com-
paction pressure coef  cients of external and internal 
friction decrease. It is shown that with increasing 
concentrations of plasticizer difference in tribological 
properties between different powders decreases.
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, °
 , % .

0 10 20 30 40 50
20 0,35 0,28 0,23 0,19 0,15 0,13

30 0,34 0,27 0,22 0,18 0,14 0,13

40 0,34 0,26 0,21 0,17 0,13 0,12

50 0,34 0,21 0,14 0,10 0,07 0,06

60 0,34 0,20 0,13 0,09 0,06 0,05

70 0,34 0,20 0,13 0,09 0,06 0,05

 3 –      -1

 
, 

 , % .
0 10 20 30 40 50

50 0,32 0,42 0,51 0,59 0,66 0,70

150 0,34 0,44 0,53 0,61 0,68 0,73

250 0,36 0,46 0,55 0,63 0,70 0,75

, °
 , % .

0 10 20 30 40 50
20 0,41 0,33 0,28 0,24 0,21 0,20

30 0,40 0,32 0,28 0,23 0,21 0,20

40 0,40 0,31 0,27 0,23 0,20 0,19

50 0,40 0,36 0,35 0,35 0,30 0,25

60 0,40 0,38 0,36 0,35 0,35 0,29

70 0,40 0,36 0,34 0,34 0,34 0,32

 
, 

 , % .
0 10 20 30 40 50

50 0,35 0,28 0,23 0,19 0,15 0,13

150 0,32 0,25 0,20 0,16 0,13 0,11

250 0,30 0,23 0,18 0,15 0,13 0,11

350 0,30 0,22 0,17 0,15 0,12 0,11

 1 –      -1
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